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Résumé

La production industrielle de composants et produits manufacturés personnalisés et fonctionnellement optimisés dans des délais de mise sur le marché réduits est pénalisée par
I’inertie liée aux approches traditionnelles de fabrication, peu flexibles et exigeant des investissements lourds (machines, outillages) amortissables en grandes séries seulement.
C’est notamment le cas dans la filiere industrielle de la plasturgie et des composites. Il est proposé de mettre en ceuvre de nouvelles approches technologiques (fabrication
additive/impression 3D, soudage laser) pour produire des pieces composites 3D de maniere plus flexible que celles faisant appel a des moules, répondant ainsi aux attendus de
l'industrie du futur. Les nouvelles possibilités offertes par la fabrication additive (FA) permettent en effet de revoir la conception, I’assemblage et la personnalisation des
produits d’un point de vue fonctionnel, économique et environnemental. Les techniques de FA couplées au procédé d’assemblage par soudage laser permettent une flexibilité
et une agilité de production par la personnalisation des produits dotés de tres hautes performances mécaniques et le changement rapide de gammes. Cela sera possible par
I’assemblage d’une piece standard et d’une piece personnalisée composite. Ce couplage peut conduire a la création de technologies de production hybrides permettant de
mettre en forme des pieces multimatériaux mécaniquement performantes. L’optimisation du processus de fabrication s’appuie sur le développement d’un outil de simulation
complet intégrant des couplages multiphysiques
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